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Kekslnnfin kohteena on paper ikoneen puristinosa, 
Jonka lapi paper lralnalla (V) on suljettu Ja 
tuettu viencl. Furistlnosa kaslctfla alnakln 
kaksl perakkaLsta erillista purlstlnnippla 
(NP V .NP 2 ,N 3 ;NP 3 ) , jolsta alnakln enslmroalsessA 
suoritetaan vedenpoistoa paperlralnasta (W) , 
edulllsiramln kahden vetca vascaanottavan purls- 
tinkudoksen (20,30) vallssa. Purlstlnosan vll- 
oaeisena puristlnnipplna (N 3 ;NP 3 ) on edelllseen 
nlpplin (KP 2 ) nflhden erlllinen tasauspuris t in- 
nippi (N 3 ;MP 3 ). jossa ei suorlceta merkittavaa 
vedenpoistoa. Paperiralna <U) johdetaan tasaus* 
puristlnnipln (N 3 ;NP 3 ) kautta slta edelcfivalca 
vetta polstavalta purlstlnnlpllta <NP 2 ) olennal- 
sestl vetta vastaanottamactomalla sllrtohlhnalLa 
< 50) sen pdaaslallisesti suoralla juoksulla. 
Tama juoksu jatkuu tasausnlpln (N 3 ,NP 3 ) jalkeen 
paaasialllsestl samansuuntalsena juoksuna (50att, 
jolla silrtohlhnan (SO) nopeuserolla tarvlttaes 
sa kompensoidaan tasausnlplssa (N 3 ,NP 3 ) tapahtu 
vaa paper iralnan (W) konesuuntaista venymista. 
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Uppfinningen avser ett presspartl 1 en pappers- 
raaskin, genom vilket pappersbanan (U) har ett 
slutet och stott drag. Presspartiet innefattar 
atrolnstone tva separata pressnyp (NPlNPj.^iNP,) 
efter varandra. av vilka man atrainstone i den 
forsta utf6r awatcning av pappersbanan (W) , 
lampligast mellan tva vattenraot tagande 
pressvavnader (20,30). Dec sista pressnypet 
(N 3 :NP 3 ) L presspartiet ar ett utjatnningspress* 
nyp (N 3 ;NP a ) sore ar separac i forhallande till 
dec foregaende nypet (NP 2 ) , i vilket utjamnings- 
pressnyp man ince utfor nagon vasentlig awatt- 
ning. Pappersbanan (W) leds via utjaranLngs- 
pressnypet (N 3 ;NP 3 ) fran det awattnande press- 
nypet (NP 2 ) son fdregar detta till en vasent- 
ligen vac ten-icke-mot tagande over for ingsvflvnad 
(50) pa dess i huvudsak raka lopp. Detta lopp 
fortsatcer efter utjamningsnypec (N 3 ,NP 3 ) i hu- 
vudsak i ett lopp (50a) roed samma rtktnlng, pa 
vilket man med en hastighetsskillnad av 6ver- 
foringsbandeC- ( 50) kan kompensera maskinriktad 
tojning av pappersbanan (U) son sker I utjflcn- 
ningsnypet (N 3 .NP 3 ). 
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Tasauspuristimella varustettu paperikoneen puristinosa 
Pressparti med utjamningspress i pappersmaskin 

5 

Keksinnon kohteena on paperikoneen puristinosa, jonka lapi paperi- 
rainalla on suljettu ja tuettu vienti ja joka puristinosa kasittaa 
ainakin kaksi perakkaista erillista puristinnippia, joista ainakin 
ensimmaisessa suoritetaan vedenpoistoa paperirainasta, sopivimmin kah- 
10 den vetta vastaanottavan puristinkudoksen valissa. 

Kaikkien paperi- ja kartonkilaatujen tarkeimpia laatuvaatimuksia on 
rakenteen tasaisuus seka mikro- etta makromitassa. Paperin, etenkin 
painopaperin rakenteen on oltava myds symmetrinen. Painopaperilta vaa- 

15 dittavat hyvat painatusominaisuudet tarkoittavat kummankin pinnan sa* 
mantasoista hyvaa sileytta, tasaisuutta ja tiettyja absorptio-ominai- 
suuksia. Paperin ominaisuuksiin, kuten pinnankarheuden ja tiheyden 
symmetrisyyteen, vaikuttaa huomattavasti paperikoneen purist inosan toi 
minta, jolla on myds ratkaiseva merkitys paperin poikkiprof iilien ja 

20 konesuuntaisten prof iilien tasaisuuteen. 

Paper ikoneiden nopeuden nosto tuo ratkaistavaksi uusia ongelmia, jotka 
liittyvat useimmin koneen ajettavuuteen. Nykyisin kaytetaan nopeuksia 
jopa n. 1500 m/min. Nailla nopeuksilla ns. suljetut puristinosat , 
25 jotka kasittavat sileapintaisen keskustelan yraparille sovitetun kompak 
tin puristustelakombinaation, toimivat yleensa tyydyttavasti . Esimerk- 
keina naista puristinosista mainittakoon hakijan "Sym-Press II ,fTM ja 
w Sym- Press 0 W ™ -puristinosat. 

30 Puristamalla tapahtuva vedenpoisto on energiataloudellisesti edullisem 
paa kuin hathduttamalla toteutettu vedenpoisto. Taroan vuoksi on syyta 
pyrkia poistamaan paperiradasta vetta puristamalla niin pal j on kuin 
raahdollista, jotta haihduttamalla poistettavan vesimaaran osuus saatai 
siin mahdollisimman pieneksi. Paper ikoneiden nopeuden nosto tuo kuiten 

35 kin uusia ennen ratkaisemattomia ongelmia nimenomaan puristamalla ta- 
pahtuvaan vedenpoistoon, koska puristusimpulssia ei voida tunnetuilla 
keinoilla riittavasti nostaa ennen kaikkea sen vuoksi, etta suurilla 
nopeuksilla nippiajat jaavat riittfimat toman lyhyiksi ja toisaalta pu- 
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ristuksen huippupainetta ei voida nostaa yli tietyn raj an rainan struk- 
tuurin sarkymatta. 

Ennestaan tunnettujen puristinosien yksihuopainen vlimeinen puristin- 
5 nippi pyrkii tuottamaan etenkin hienopaperilla seka LWC- ja MWC-pohja- 
paperilla huonon karheussymmetrian. Ongelma korostuu, kun puristusim- 
pulssi on suuri, kuten pitkanippipuristimella viimeisessa puristinposi- 
tiossa. Esim. MWC-pohjapaperilla on hakijan koepaperikoneella saatu 
kalanteroiraattomana YP/AP-Bendtsen-karheudelle arvo 0,52, kun puristus- 
10 kuormitus oli M Sym-Belt S" ™ -puristimessa 800 kN/m, puristuskengan 
pituus 152 mm ja silefi puristintela oil yksihuopaisen puristinnipin 
ylapositiossa. Em. suuri karheusepasyrametrisyys on rajoituksena puris- 
tuskuormituksen suuruudelle, saavutettavalle kuiva-ainepitoisuudelle ja 
markalujuudelle . 



15 



Esilla olevan keksinnon tyypillista sovellusyraparistoa, johon keksintda 
ei kuitenkaan ole tarkoitus rajoittaa, esittaa hakijan Fl-patenttihake- 
mus 905798 (jatetty 23.11.1990) ja vastaavat US-hakemukset 07/795,043 
ja 08/026,851. 



20 



On ennestaan tunnettua kayttaa erilaisten puristinosien, myds pitka- 
nippipuristinosien yhteydessa ns . tasauspuristimia, joilla pyritaan ta- 
soittamaan edella raainittua karheusepasymmetrisyytta. Naiden tunnettu- 
J jen tasauspuristimien osalta viitataan esim. hakijan Fl-patenttiin 

25 64823, J.M. Voith GmbH:n DE-hakemusjulkaisuun 4321406 Al ja Sulzer- 
Escher Wyss GmbH:n DE-hyodyllisyysmalliin G 9206340.3. Edella esite- 
tyista julkaisuista ennestaan tunnetuilla tasauspuristimilla ei ole 
kuitenkaan voitu ratkaista tyydyttavasti karheusepasymmetrisyyteen 
liittyvia ongelmia, etenkaan rainan tuetun siirron yhteydessa. Edella 

30 esitetyista viitejulkaisuista lahiten keksintoa sivuaa em. DE-hy6dylli- 
i syysmalli, etenkin sen kuviossa 12 esitetty sovellusrauoto. Kyseisessa 

kuviossa 12 esitetyssa tasauspuristimessa tasauspuristimen 5/11 alapu- 
ristintela 11 kaareuttaa siirtohihnaa 12 j a rainaa huomattavan suuressa 
kulmassa ja saman alapuristintelan 11 yhteyteen on lisaksi muodostettu 

35 imutelan avulla rainan siirtonippi. Nain ollen kyseisessa rakenteessa 
ei ole mahdollista kayttaa hyvaksi nopeuseroja, joilla voitaisiin rai- 



3 

naa kiristaa tasauspuristimen 5/11 jalkeen siina tapahtuvan ralnan 
venymisen vaikutusten eliminoimiseksi. Lisaksi em. rakenteessa jyrkka 
suunnanmuutoskulma aralla alueella valittdmasti tasauspuristimen jal- 
keen rajoittaa purist imen toimintanopeutta. 

5 

Esilla olevan keksinnon tarkoituksena onkin naiden epakohtien valttami- 
nen seka keksintdon lahiten liittyvan tekniikan tason edelleenkehitta- 
minen. 

10 Edella esitettyihin ja my6hemmin selviaviin paflmaariin pflasemiseksi 
keksinnolle on paaasiallisesti tunnusomaista se, etta puristinosan 
viimeisena puristinnippina on edelliseen nippiin nahden erillinen ta- 
sauspuristinnippi > jossa ei suoriteta olennaista vedenpoistoa, etta 
paperiraina on johdettu tasauspuristinnipin kautta sita edeltavalta 

15 vetta poistavalta puristinnipilta olennaisesti vetta vastanottamatto- 
malla siirtohihnalla sen paaasiallisesti suoralla juoksulla, joka jat- 
kuu tasausnipin jalkeen paaasiallisesti samansuuntaisena juoksuna, 
jolla on siirtohihnan nopeuserolla kompensoitavissa tasausnipissa ta- 
pahtuvaa paper irainan konesuuntaista venymista. 

20 

Keksinnossa siirretaan raina puristinosan viimeisesta vetta poistavasta 
nipista, sopivimmin pitkanipista, siirtohihnalla suoraviivaisena juok- 
suna tasoituspuristimen lapi niin, etta mainitun siirtohihnan ja rainan 
yhteinen juoksu jatkuu tasoitusnipin jalkeenkin olennaisesti suorana 

25 juoksuna. Talla tasoitusnipin jalkeisella siirtohihnan ja rainan suo- 
ralla juoksulla voidaan siirtohihnaa jossain maarin venyttaa niin, etta 
saadaan kompensoiduksi tasoituspuristimessa tapahtuva rainan venyminen 
ja pidetyksi raina kirealla ja luotettavasti kiinni siirtohihnalla. 
Siirtohihnan ja rainan suoralle juoksulle voidaan jarjestaa myds edul- 

30 lisesti kupera imusiirtosektori, jossa raina saadaan luotettavasti 

siirretyksi paperikoneen kuivatusosan kuivatusviiralla mahdollisimman 
pienta suunnanmuutoskulmaa kayttaen. 

Keksinnon edullisimmassa sovellusmuodossa kaytetaan tasoituspuristiraes- 
35 sa erityista tasoitusnauhasilmukkaa, jonka pinta- ja elastisuusominai- 
suuksilla voidaan optimoida tasoituspuristimen toiminta seka varmistaa 
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se, ettA tasoituspuristimen jAlkeen raina seuraa samaa siirtonauhaa, 
jolla se on tuotu tasoituspuristimeen ja vlety sen lApi mahdollisimman 
suoraviivaisena juoksuna. 

5 Seuraavassa keksintdA selostetaan yksityiskohtaisesti viittaamalla 
oheisen piirustuksen kuvioissa esitettyihin keksinnon erAisiin sovel- 
lusesimerkkeihin, joiden yksityiskohtiin keksintdA ei ole mitenkAAn 
ahtaasti rajoitettu. 

10 Kuvio 1 esittAA kaaviollisena sivukuvana rainan tuetulla sitrrolla va- 
rustettua puristinosaa, jossa on telanippityyppinen tasauspuristin. 

Kuvio 2 esittAA kuviota 1 vastaavasti keksinndn mukaista puristinosaa, 
jossa telanippityyppisen tasauspuristimen lApi kulkee kuvioon 1 nAhden 
15 lisAksi puristushihna. 

Kuvio 3A esittAA kuvioita 1 ja 2 vastaavalla tavalla sellaista keksin- 
n6n raukaista puristinosaa, jossa on tasauspuristimena pitkAnippipuris- 
tin. 

20 

Kuvio 3B esittAA kuvion 3A mukaisen puristinosan pitkAnippi- tasaus- 
puristimen erAstA modifikaatiota. 

Kuvio 4A esittAA kuvion 3 mukaisen puristinosan sellaista variaatiota, 
25 jossa tasauspuristimena toimiva pitkAnippipuristin on varus tettu eril- 
lisellA puristushihnasilmukalla. 

Kuvio 4B esittAA kuvion 4A mukaisen puristinosan pitkAnippi- tasaus- 
puristimen erAstA modifikaatiota. 

30 

Kuvio 5 esittAA kuvioihin 1-4 nAhden erAstA vaihtoehtoista ratkaisua 
rainan viemiseksi siirtohihnalta kuivatusosalle. 

Aluksi selostetaan kuvioiden 1-4 mukaisten puristinosageometrioiden 
35 yhteiset ennestAAn tunnetut rakennepiirteet . Kuvioiden 1-4 mukaisesti 
paper i- tai kartonkikoneen suljetulla rainan W viennillA puristinosa 
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kasittaa ensimmaisen vetta vastaanottavan ylakudoksen 20, jolle raina W 
siirretaan pick-up- telan 21 imuvydhykkeella 21a pick-up-kohdassa P 
muodostusviiralta 10, jonka paluujuoksu alkaa viiran vetotelalta 12. 
Kuvioiden 1-4 mukaisesti purist imessa on kaksi perakkaista, rainasta W 
5 tehokkaasti vetta poistavaa puristusnippia NP X ja NP 2 , joiden valilla 
rainalla W on taysin suljettu lahes suoraviivainen vienti niin, ctta se 
on koko ajan kudoksen kannattamana . Molenunat mainitut nipit NP X ja NP 2 
ovat ns. pitkanippeja, joiden puristusvydhyke on olennaisesti pitempi 
kuin normaalin teravan telanipin. 

10 

Kuvioissa 1-4 ensimmainen ylakudos 20 on ohjaus-, kiristys- ja johto- 
telojen 22 ohjaama seka kunnostuslaitteiden 23 kunnostama. Ensimraaiseen 
pitkanippiin NPx kuuluu vetta vastaanottava alakudos 30, joka on oh- 
jaus-, kiristys- ja johtotelojen 32 ohjaama seka kunnostuslaitteiden 33 

15 kunnostama. Ensimmainen pitkanippi NPj samoin kuin toinen pitkanippi NP 2 
on toteutettu esim. hakijan "Sym Belt Press" 1 * -puristtmella , jonka 
rakenteen yksityiskohdat selviavat esim. hakijan FI -patent tihakemuksen 
905798 kuviosta 10. Puristimen rakenne on paapiirteittain sellainen, 
etta pitkanippi NP X muodostuu taipuisasta letkuvaipasta 201 ja vasta- 

20 telasta 35. Letkuvaipan 201, joka vedenpoistokudoslenkin 20 sisalla on 
edullisimmin onsipinnalla 201' varustettu, sisalla on hydrostaattisesti 
ja/tai -dynaamisesti voideltu liukukenka 210, jonka yhteydessa olevat 
hydrauliset kuormituslaitteet painavat liukukenkaa 210 onsipintaista 
35' vastatelaa 35 vasten. Vastatelana 35 on onsipintainen 35 9 pur is - 

25 tintela esim. hakijan taipumasaadetty "Sym-Z Roll"™- 

Kuvioiden 1-4 mukaisesti puristinosaan kuuluu toinen ylakudos 40, jolle 
raina W siirretaan suljettuna lahes suoraviivaisena vientina imutelan 41 
imuvyohykkeen 41a avulla. Ensimmaisen nipin NP X jalkeen varmistetaan se, 
30 etta raina W seuraa ensimmaista alakudosta 30 imulaatikon 36 tai vastaa- 
van foilijarjestelyn avulla, Toinen ylakudos 40 on ohjaus-, kiristys- ja 
johtotelojen 42 ohjaama seka kunnostuslaitteiden 43 kunnostama. 

Toisessa pitkanipissa NP 2 pitkanippitela 55 on alapuolella siirtohihnan 
35 50 silmukan sisalla ja ylapuolisena vastatelana on onsipinnalla 145' 

varustettu taipumasaadetty puristustela 145, joka on toisen ylapuolisen 
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puristuskudoksen 40 silmukan sisalla. Myos pitkanippitelan 55 hihna- 
vaippa 201 voi olla onsipintainen ja onsipinta on edullinen etenkin 
hieman lapaisevan siirtohihnan 50 yhteydessa. Keksinndssfi siirtohihna 
50 kulkee viimeisen vetta poistavan puristinnipin NP 2 ja tasoituspuris- 
5 tinnipin N 3 ,NP 3 kautta lahes suoraviivaisena juoksuna. Siirtohihna 50 on 
johto- ja kiristystelojen 52 ja vetotelan 54 ohjaaraa seka kaapimten 53 
ja 53' seka pesusuihkujen 57 kunnostaraa. 

Keksinnon roukaisesti on puristinosan viimeisen pitkanipin NP 2 jalkeen 
10 jarjestetty siirtohihnan yhteyteen tasoitusnippi N 3 ;NP 3 , jonka jalkeen 
raina W viedaan lahes suoraviivaisena suljettuna vientina siirtohihnal- 
la 50 siirtokohtaan S ja edelleen kuivatusviiralle 80. Koska viimeises- 
sa pitkanipissa NP 2 on alapuolisena elementtina vetta olennaisesti 
vastaanottamaton suhteellisen silea siirtohihna 50 ja ylapuolisena 
15 elementtina vetta vastaanottava "karheampi" puristuskudos 40 kuten 

puristushuopa, tulee^pakostakin nipin NP 2 jAlkMn"riffiw^^ W~' 
karheus olennaisesti suuremmaksi kuin alapinnan W tt karheus. Karheuseroa 
tasoitetaan keksinnon mukaisella tasausnipilla N 3 ;NP 3 puristamalla 
rainan W ylapuolta W y sileaa pintaa 65';60;201 vasten. 

20 

Kuvion 1 mukaisesti tasauspuristinnippi N 3 on rouodostettu ylapuolisen 
silealla pinnalla 65' varustetun puristintelan 65 ja alapuolisen si- 
lealla tai onsipinnalla 56' varustetun puristintelan 56 valiin. Ylate- 
lan 65 silean pinnan 65' pintaenergia ja adheesio on valittu huomatta- 

25 vasti pienenunaksi kuin siirtohihnan 50 ulkopinnan, joten raina W seuraa 
siirtohihnaa 50 nipin N 3 jalkeen. Sileapintaisen ylatelan 65 puhdistuk- 
seen ja hylynpoistoon kaytetaan kaavinta, pesusuihkua ja hylkykourua 
67. Puristintela 65 voi olla lamiuitetty ennestaan tunnetuilla lammitys- 
laitteilla 68 , joista esimerkkeina ovat sisapuolinen hdyrylammitys , 

30 poratun vaipan kuumavesilammitys ja ulkopuolinen infra- tai induktio- 
Uraraitys. Puristintelan 65 pinnan korotettu lampotila tehostaa rainan W 
ko. telan puoleisen pinnan karheuden silentymista. 



35 



Kuvion 2 mukainen tasauspuristinnippi N 3 on myos telatyyppinen. Nipin N 3 
kautta on ylapuolitse jarjestetty kulkemaan erityinen lapaisematon ja 
vetta vastaanottamaton tasaushihna 60, jonka ulkopinta on varsin silea. 
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Tasaushihna 60 on ohjaus- ja kiristystelojen 61 j a johtotelojen 62 
ohjaama. Tasaushihnan 60 ulkopinnan pintaenergia ja adheesio rainaan W 
on pienempi kuin siirtohihnan 50 ulkopinnan, joten raina W nipin N 3 
jalkeen seuraa siirtohihnaa 50. Tasaushihnan 60 puhdistukseen ja hylyn- 
5 poistoon kaytetaan kaavinta, pesusuihkua ja hylkykourua 67, johtotelan 
62 kaavinta ja kourua 67'. Myos tasaushihnan 60 pintalampotilaa voidaan 
korottaa esim. infrakuumentimen 68' avulla. 

Kuviossa 3A puristinnipin NP 2 jalkeen oleva tasauspuristinnippi NP 3 on 
10 pitkanippityyppinen. Pitkanippi NP 3 muodostuu ylapuolisen pitkanippi - 

telan 165 ja alapuolisen silealla pinnalla 56' varustetun puristintelan 
56 valille. Pitkanippivyohyke muodostuu puristuskengan 210 ja telapin- 
nan 56' valille. Telassa 165 on silealla ulkopinnalla varustettu letku- 
vaippa 201, jonka pintaenergia on pienempi kuin siirtohihnan 50 ulko- 
15 pinnan niin, etta raina W seuraa nipissa NP 3 tapahtuvan tasausvaiheen 
~~j*l keen alapuolista siiTtohihnaa' 50." Letkuvaipan 201 puhdi stukseen" ja 
hylynpoistoon kaytetaan kaavinta, pesusuihkua ja hylkykourua 67. Myos 
letkuvaipan 201 pintalampotilaa voidaan korottaa esim. infrakuumentimen 
68' avulla. 

20 

Kuviossa 3B on esitetty eras modifikaatio kuvion 3A mukaisesta tasaus- 
puristinnipista NP 3 . Kuvion 3B mukainen tasausnippi NP 3 eroaa kuviossa 
3A esitetysta vastaavasta tasauspuristinnipista NP 3 siina, etta kuviossa 
3B letkuvaipalla 201 varustettu pitkanippitela 165 on alapuolella eli 
25 siirtohihnasilmukan 50 sisalla ja silealla pinnalla 56' varustettu 
"jaykka" puristintela 56 ylapuolella. Ylapuolinen puristintela 56 on 
varustettu infrakuumentimella 68' , kaapiraella, pesusuihkulla ja niiden 
yhteydessa olevalla hylkykourulla 67. 

30 Kuviossa tasauspuristinnippi NP 3 on myos pitkanippityyppinen. Nipissa 
NP 3 on alatelana 155 silealla letkuvaipalla 201 varustettu tela ja 
ylatelana silealla pinnalla 65' varustettu puristintela 65, jonka ympa- 
rille lisaksi on jarjestetty nipin NP 3 kautta kulkeva edella esitetyn 
kaltainen tasaushihna 60. Tasaushihna 60 on johtotelojen 62 j a ohjaus- 

35 ja kiristystelojen 61 ohjaama. Tasaushihnan 60 silealla ulkopinnalla on 
pienempi pintaenergia kuin siirtohihnan 50 ulkopinnalla niin, etta 



95610 



nipin NP 3 jalkeen raina W seuraa siirtohihnaa 50. Tasaushihnan 60 puh- 
distukseen ja hylynpoistoon kaytetaan kaavinta, pesusulhkua ja hylky- 
kourua 67. Myds johtotelalla 62 on kaavin ja sen yhteydessa kouru 67'. 

5 Kuvlossa 4B on esitetty eras modifikaatio kuvion 4A mukaisesta pitka- 
nippi-tasauspuristimesta NP 3 . Kuvio 4B eroaa pitkanipin NP 3 osalta ku- 
viossa 4A esitetysta vastaavasta pitkanipista siina, etta kuviossa 4B 
alapuolisena puristuskomponenttina on silealla pinnalla 65' varustettu 
"jaykka" purlstintela 65, joka on t&ten siirtohihnasilmukan 50 sisalla. 
10 Tasauspuristinnipin NP 3 ylapuolisena puristuskomponenttina on silealla 
letkuvaipalla 201 varustettu pitkanippitela 155, jonka ympari kulkee 
kuviota 4A vastaavasti jarjestetty tasaushihna 60, jonka jalkimmainen 
johtotela 62a on sopivimmin kaytetty tela. 

15 Raina W siirretaan kolmannen nipin N 3 ;NP 3 jalkeen alakudoksella 50 
koveralle siirtosektorille S, jossa on imutelan 81 imu\ry6hyke 81a," 
jonka avustuksella raina W siirretaan suljettuna ja lanes suorana vien- 
tina kuivatusviiralle 80. 

20 Keksinnon mukaisesti sovitetussa tasauspuristimessa N 3 ;NP 3 on olennai- 
sesti uutena piirteena se, etta tasauspuristimen N 3 ;NP 3 jalkeen siir- 
tohihna 50 kulkee huomattavan pitkana suorana juoksuna 50a siirtohihnan 
vetotelalle 54. Kuvioihin on raerkitty eri telojen oleellisimmat kaytto- 
pisteet. Myds muita kayttopisteita vol olla esim. pick-up- telalla ja 
25 silrtoimutelalla. Vetotelan 54 kaytdn nopeuden saadolla voidaan siirto- 
hihnan 50 tasausnipin N 3 ;NP 3 ja vetotelan 54 valista osuutta 50a venyt- 
taa niin, etta saadaan kompensoiduksi siirtonipissa N 3 ;NP 3 tapahtuva 
rainan W venyminen ja pidettya rainan W juoksu kirealla tasausnipin N 3 
jalkeen. Kyseisella siirtohihnan 50 ja rainan V yhteisella suoralla 
30 juoksulla 50a on myds se etu, etta sille voidaan jarjestaa kovera imu- 
siirtovydhyke S, jolla raina W siirretaan luotettavasti ja lahes suora- 
viivaisesti kuivatusviiralle 80. Tasauspuristimen vaikutusta rainan W 
karheuden tasaukseen voidaan saadella myds rainaa W puristavien pinto- 
jen kovuuksilla. Kovemraan materiaalin karheuden pienennyskyky on parem- 
35 pi kuin pehmeamman materiaalin. 
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Kuten edella esitetysta selviaa on rainalla W suljettu ja tuettu vienti 
sen siirtyessa muodostusviiran 10 plck-up-kohdasta P kohtaan S, jossa 
se siirretaan kuivatusosan kuivatusviiralle 80 ja edelleen tuettuna 
yksiviiravientina ainakin ensiinmaisen kuivatusryhman lapi. Se, etta 
5 raina W kunkin nipin jalkeen seuraa sita eteenpain kuljettamaan tarkoi- 
tettua kudosta, varmistetaan erilaisilla imu- tai foililaitteilla, 
purlstinkudosten peittokulmilla ja/tai kudosten adheesio-ominaisuuks Il- 
ia. Naista laitteista on kuvlolssa esitetty imulaatikot 36. 

10 Kuvlossa 5 on esitetty eras edullinen ja kuvioihin 1-4 nahden vaihto- 
ehtoinen ratkaisu rainan W vieraiseksi tasauspuristinnipin N 3 jalkeen 
siirtohihnalta 50 kuivatusosan kuivatusviiralle 80 j a silla edelleen 
kuivatusosan ensimmaisen yksiviiravientiryhman lapi. Kuvio 5 esittaa 
sovellusta kuvion 1 mukaisen tasausnipin N 3 yhteydessa, rautta korostet- 

15 takoon, etta kuvion 5 mukainen rainan W suljettu vienti soveltuu yhta 
hyvin kaytettavaksi kuvioiden 2, 3 ja 4 mukaisissa puristinosissa. 

Kuvion 5 mukaisesti tasausnipin N 3 jalkeen siirtohihna 50 on johdettu 
kaytolla varustetun johtotelan 54a yli. Kuivatusviira 80 on ohjattu 

20 asemaltaan saadettavalla (nuoli V) johtotelalla 85 sivuamaan johtotelaa 
54a ja sen paalla olevaa rainaa W siirtosektorissa a. Siirtosektorilla 
a kuivatusviira 80 painaa rainaa W johtotelaa 54a vasten, jolloin raina 
W siirtyy luotettavasti adhessiivisemmalle kuivatusviiralle 80 j a erka- 
nee siirtohihnasta 50. Siirtosektorin a jalkeen kuivatusviira 80 ja 

25 raina W on johdettu kaantosylinterin 83a, sopivimmin hakijan tavaramer- 
killa VAC-ROLL™ markkinoiraan imusylinterin, yli. Kaantosylinterin 83a 
ulkopuolinen uritettu vaippapinta 84 on alipaineistettu. Kaantosylinte- 
rin 83a ja kuivatusviiran 80 siirtosektorin a jalkeiseen sulkeutuvaan 
nippitilaan NC indusoituvien ylipaineiden estamiseksi ko. nippitilaan 

30 NC on jarjestetty alipaineen tuottava puhalluslaatikko 86, esim. haki- 
jan tavararaerkilla UNO RUN BLOW BOX™ markkinoima puhalluslaatikko tai 
vastaava. Siirto-sektorin a suuruus on jarjestetty sopivimmin saadetta- 
vaksi johtotelan 85 asentoa muuttamalla (nuoli V). Paanvientiasennossa 
sektorin a suuruus valitaan yleensa alueelta a » 5... 45° ja jatkuvan 

35 ajon aikana a ~ 0...15 0 . Johtotelan 85 siirto voidaan jarjestaa sinansa 
tunnetusti esim. hydraulisilla tai pneumaattisilla sylintereilla. 
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Kuvioista 1-4 on valittomasti paateltavissa, etta puristettavan rainan 
W kulku on puristusosan lapi hyvin suoravlivainen ilman suurempla mut- 
kia. Rainan lahes suoraviivalsen kulkureitln ansiosta silhen kohdistu- 
vat dynaamiset voimat jaavat riittavan alhaisiksi tarkoituksena katko- 
5 riskin minimoiminen. Rainan W suunnanmuutoskulman suuruus on edullisis- 
sa sovellusmuodoissa alueella 5... 30° ja yleensa < 15°. Poikkeuksen 
tasta voi muodostaa pick-up-tela 21 ja sen imuvydhyke, jossa voidaan 
kayttaa paikallisesti suurtakin alipainetta. 

10 Edella selostetuissa puristinkonstruktioissa toteutuu paperirainan W 
lahes suoravlivainen suljettu vienti niin, etta rainaan W kohdistuvat 
dynaamiset voimat ja katkoriskit on voitu minimoida. Nain ollen ajetta- 
vuus on tyydyttava suurillakin nopeuksilla (30-40 m/s). Lisaksi kaytet- 
taessa keksinnon mukaisessa puristinosassa letkuteloilla toteutettuja 

15 pitkanippeja NP t ja NP 2 on voitu varmistaa riittava vedenpoistokapasi- 
teetti~~ja~kuiva-aine suurillakln nopeuksiTIa~i"lraan , etta rainaan W ~ 
kohdistetaan liian suuren huippupaineen omaavia puristusvaiheita. 

Keksintoa voidaan soveltaa myos muissakin rainan tuetulla siirrolla 
20 varustetuissa puristinosissa kuin edella esimerkinomaisesti esitetyis- 
sa. Eras vaihtoehtoinen keksinnon sovellusyraparistd on esim. tavaramer- 
killa "Center-Belt"™ markkinoitu puristinosa. 



25 



Seuraavassa esitetaan patenttivaatiraukset , joiden maaritteleman keksin- 
nollisen ajatuksen puitteissa keksinnon eri yksityiskohdat voivat vaih- 
della ja poiketa edella vain esimerkinomaisesti esitetysta. 
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Patenttivaatimukset 

1. Paperikoneen puristinosa, jonka lapi paper irainalla (W) on suljettu 
ja tuettu vienti ja joka puristinosa kasittaa ainakin kaksi perakkaista 
5 erillista puristinnippia (NP a ,NP 2 ,N 3 ;NP 3 ) , joista ainakin ensimmaisessa 
suoritetaan vedenpoistoa paperirainasta (W) , sopivinunin kahden vetta 
vastaanottavan purist inkudoks en (20,30) valissa, tunnettu 
siita, etta puristinosan viimeisena puristinnippina (N 3 ;NP 3 ) on edelli- 
seen nippiin (NP 2 ) nahden erillinen tasauspuristinnippi (N 3 ;NP 3 ), jossa 

10 ei suoriteta olennaista vedenpoistoa, etta paper iraina (W) on johdettu 
tasauspuristinnipin (N 3 ;NP 3 ) kautta sita edeltavalta vetta poistavalta 
puristinnipilta (NP 2 ) olennaisesti vetta vastaanottamattoraalla siirto- 
hihnalla (50) sen paaasiallisesti suoralla juoksulla, joka jatkuu ta- 
sausnipin (N 3 ,NP 3 ) jalkeen paaasiallisesti samansuuntaisena juoksuna 

15 (50a), jolla on siirtohihnan (50) nopeuserolla kompensoitavissa tasaus- 
nipissa (N 3i NP 3 ) tapahtuvaa paperirainan (W) konesuuntafsta we^misiA] 



2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
etta tasausnipin (N 3 ,NP 3 ) jalkeiselle siirtohihnan (50) ja paperirainan 

20 (W) suoralle juoksulle (50a) on jarjestetty siirtohihnan paper ipuolen 
pinnan suhteen kovera siirtosektori (S) ennen siirtohihnan vetotelaa 
(54), jolla siirtosektorilla (S) paperiraina (W) siirretaan siirtohih- 
nalta (50) kuivatusosan kuivatusviiralle (80) mahdollisiraman pienta 
kaantokulmaa kayttaen. 

25 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristinosa, tunnettu 
siita, etta tasausnippi (N 3 ) on muodostettu kahden sileapintaisen 
(56', 65') puristintelan (56,65) valille (kuvio 1). 

30 4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen puristinosa, t u n n e t - 
t u siita, etta tasausnipin (N 3 ) lapi on jarjestetty kulkemaan paperi- 
rainan (W) karheamman pinnan (W y ) puolella tasausnauhasilmukka (60), 
joka on johto- ja kiristystelojen (61,62) ohjaama (kuvio 2). 



35 
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5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristinosa, tunnettu 
siita, etta tasauspuristimena on pitkanippipuristin (NP 3 ) (kuviot 3A,3B 
ja 4A,4B). 

5 6, Patenttivaatimuksen 5 mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
etta pitkanippi- tasauspuristin (NP 3 ) on muodostettu paperirainan (W) 
karheamman pinnan (W y ) puolelle jarjestetysta puristuskengan tai -kenkfi- 
sarjan (210) kuormittamasta sileapintaisesta letkutelasta (165) ja sita 
vastassa siirtohihnasilmukan (50) sisalle sijoitetusta puristintelasta 
10 (56) (kuvio 3A). 

•j 7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen puristinosa, tunnettu siita, 

etta pitkanippi -tasauspuristin (NP 3 ) on muodostettu paperirainan (W) 
karheamman pinnan (W y ) puolelle jarjestetysta sileapintaisesta (56') 
15 puristintelasta (56) ja sita vastassa toiraivasta, siirtohihnasilmukan 
(50) sisalle sijoitetusta puristinkengan tai -kenkasarjan (210) kuor- 
mittamasta sileapintaisesta letkutelasta (165) (kuvio 3B) . 

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
etta pitkanippi- tasauspuristin (NP 3 ) on muodostettu siirtohihnasilmukan 
(50) sisalle sovitetusta letkutelasta (155) ja sita vastassa paperirai- 
nan (W) karheamman pinnan (W y ) puolella olevasta puristintelasta (65), 
jonka ymparille on jarjestetty tasausnauhasilmukka (60) (kuvio 4A) . 

9. Patenttivaatimuksen 5 mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
etta pitkanippi- tasauspuristin (NP 3 ) on muodostettu siirtohihnasilmukan 
(50) sisalle sovitetusta puristintelasta (165) ja sita vastassa paperi- 
rainan (W) karheamman pinnan (W y ) puolella olevasta letkutelasta (155), 
jonka ymparille on jarjestetty tasausnauhasilmukka (60) (kuvio 4B) . 

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen puristinosa, t u n n e t - 
t u siita, etta mainitun siirtohihnasilmukan (50) kulkusuunta on vii- 
meisen vetta poistavan puristinnipin (NP 2 ) ja tasausnipin (N 3 ;NP 3 ) 
valilla paasuunnaltaan vaakasuuntainen niin, etta paperiraina (W) siir- 
retaan siirtohihnan (50) ylapinnalla olennaisesti suorana juoksuna vii- 
meiselta vetta poistavalta puristinnipilta (NP 2 ) tasauspuristinnipin 
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(N 3 ,NP 3 ) jalkeen ja edelleen olennaisesti saman suuntaisena suorana 
juoksuna siirtovyohykkeelle (S) , jossa paperiraina (W) siirretaan kui- 
vatusosan kuivatusviiralle (80) . 

11. Jonkin patenttivaatimuksen 1-10 mukainen puristinosa, t u n - 
n e t t u siita, etta tasauspuristinnipin (N 3 ;NP 3 ) paperirainan (W) 
karheampaa puolta (W y ) vasten olevan sile&n puristineleraentin lampotila 
on korotettu paperirainan (W) kyseisen pinnan karheuden pienentamisen 
tehostamiseksi . 

12. Jonkin patenttivaatimuksen 1-11 mukainen puristinosa, t u n - 

n e t t u siita, etta paperirainan (W) karheampi puoli (W y ) on puris- 
tettu tasauspuristimessa (N 3 ;NP 3 ) mater iaalilla, jonka kovuus on suurem- 
pi kuin paperirainan (W) sileamman puolen puristusmateriaalin kovuus. 



15 



13. Jonkin patenttivaatimuksen 1-12 mukainen puristinosa, t u n - 
n e t t u siita, etta paperirainan (W) siirtaraiseksi tasauspuristinni- 
pin (N 3 ;NP 3 ) jalkeen siirtohihnalta (50) kuivatusosan kuivatusviiralle 
(80) mainittu kuivatusviira (80) on jarjestetty sivuamaan siirtohihnan 
20 (50) johtotelaa (54a) tietyssa sektorissa (a), jolla sektorilla (a) 
raina (W) on siirtyva siirtohihnalta (50) kuivatusviiralle (80), joka 
on sopivimmin kuivatusosan ensimmaisen yksiviiravientiryhman kuivatus- 
viira. 



25 14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen puristinosa, tunne ttu 

siita, etta mainittu siirtosektori (a) on jarjestetty kuivatusviiran 
(80) johtotelan (85) asemaa rauuttamalla (V) saadettavaksi paanvienti- 
asentoon, sopivimmin alueelle a « 5°...45°, ja jatkuvan ajon asentoori, 
sopivimmin alueelle a =s 0°...15°. 

30 

15. Patenttivaatimuksen 13 tai 14 mukainen puristinosa, t u n n e t - 
t u siita, etta mainitun siirtosektorin (a) jalkeen kuivatusviira (80) 
ja sen kannatuksessa oleva paperiraina (W) on johdettu alipaineistetul- 
la urapinnalla (84) varustetun kaantoimusylinterin tai -telan (83a) yli 
35 kuivatusosan ensimmaiselle kuivatussylinterille (82). 
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16. Jonkin patenttivaatimuksen 13-15 mukainen puristinosa, t u n - 
n e t t u siita, etta mainitun siirtosektorin (a) jalkeiseen kaantd- 
sylinteriin (83a) ja kuivatusviiran (80) valiseen sulkeutuvaan nippi- 
tilaan (NC) indusoituvien rainan (W) tukikontaktia hairitsevien ylipai- 
5 neiden syntymisen estamiseksi tai vahentamiseksi mainitun nippitilan 
(NC) yhteyteen on jarjestetty puhalluslaatikko (86). 



) 



) 
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Patentkrav 

1. Pressparti i pappersmaskin, genom vilket pappersbanan (W) bar ett 
slutet och stott drag ocb vilket pressparti innefattar atminstone tvA 

5 separata pressnyp (NP 1( NP 2l N 3 ;NP 3 ) efter varandra, av vilka man atmin- 
stone i den forsta utfor awattning av pappersbanan (W) , lampligast 
mellan tva vattenmottagande pressvavnader (20,30), kanneteck- 
n a t d&rav, att det sista pressnypet (N 3 ;NP 3 ) i presspartiet ar ett 
utjamningspressnyp (N 3 ;NP 3 ) t som ar separat i forballande till det f6re- 

10 gaende nypet (NP 2 ) p i vilket utjamningspressnyp man inte utfdr nagon 

vasentlig awattning, att pappersbanan (W) letts via utjamningspressny- 
pet (N 3 ;NP 3 ) fran det awattnande pressnypet (NP 2 ) som fdregar detta 
till en vasentligen vatten-icke-mottagande dverforingsvavnad (50) pa 
dess i huvudsak raka lopp, som fortsatter efter utjamningsnypet (N 3 ,NP 3 ) 

15 i buvudsak i ett lopp (50a) med sarama riktning, pa vilket man med en 
hastigbetsskillnad av overforingsbandet (50) kan kompensera maskinrik- 
tad tojning av pappersbanan (W) som sker i utjamningsnypet (N 3f NP 3 ). 

2. Pressparti enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att 
20 pa det raka loppet (50a) av overforingsbandet (50) efter utjamnings- 
nypet (N 3 ,NP 3 ) ocb av pappersbanan (W) har anordnats en overforingssek- 
tor (S) som ar konkav i forballande till den mot papperet beldgna ytan 
av overforingsbandet fore dragvalsen (54) for overforingsbandet, pa 
vilken overforingssektor (S) pappersbanan (W) overfors fran dver- 

25 fdringsbandet (50) till torkningsviran (80) av presspartiet genom att 
anvanda en sa liten svangvinkel som mdjligt. 

3. Pressparti enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat 
darav, att utjamningsnypet (N 3 ) ar utformat mellan tva pressvalsar 

30 (56', 65') med slat yta (56,65) (figur 1). 

4. Pressparti enligt nagot av patentkraven 1-3, kanneteck- 
nat darav, att genom utjamningsnypet (N 3 ) bar anordnats att I6pa, pa 
den grovare ytans (W y ) sida av pappersbanan (W) , en utjamningsbandslinga 

35 (60), som styrs av led- ocb spanningsvalsar (61,62) (figur 2). 
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5. Pressparti enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat 
darav, att utjaraningspressen utgors av en langnyppress (NP 3 ) (figurerna 
3A,3B och 4A.4B) . 

5 6. Pressparti enligt patentkrav 5, kannetecknat darav, att 
langnyp-utjamningspressen (NP 3 ) ar utformad av en slangvals (165) med 
slat yta soro belastas av en pressko eller -skoserie (210) som anordnats 
p& den grovare ytans (W y ) sida av pappersbanan (W) och av en pressvals 
(56) som anordnats mittemot denna innanfor dverfdringsbandslingan (50) 
10 (figur 3A). 

7. Pressparti enligt patentkrav 5, kannetecknat darav, att 
langnyp-utjamningspressen (NP 3 ) ar utformad av en pressvals (56) med 
slat yta (56') anordnad pa den grovare ytans (W y ) sida av pappersbanan 

15 (W) och av en slangvals (165) med slat yta som belastas av en pressko 

eller -skoserie (210) som anordnats innanfor overtoringsbanaslingan ~ 
(50) och fungerar mittemot denna (figur 3B) . 

8. Pressparti enligt patentkrav 5, kannetecknat darav, att 
20 langnyp-utjamningspressen (NP 3 ) ar utformad av en slangvals (155) som 

anordnats innanfor overforingsbandslingan (50) och av en pressvals (65) 
p£ den grovare ytans (W y ) sida av pappersbanan (W) , kring vilken 
pressvals (65) anordnats en utjamningsbandslinga (60) (figur 4A) . 

25 9. Pressparti enligt patentkrav 5, kannetecknat darav, att 
langnyp-utjamningspressen (NP 3 ) ar utformad av en pressvals (165) som 
anordnats innanfor overforingsbandslingan (50) och av en slangvals 
(155) pa den grovare ytans (W y ) sida av pappersbanan (W) som ar mittemot 
denna, kring vilken slangvals (155) anordnats en overforingsbandslinga 

30 (60) (figur 4B) . 

10. Pressparti enligt nagot av patentkraven 1-9, kanneteck- 
nat darav, att lopriktningen av namnda overforingsbandslinga (50) ar 
mellan det sista awattnande pressnypet (NP 2 ) och utjamningsnypet 
35 (N 3 ;NP 3 ) i huvudsak vagratt riktad, sa att pappersbanan (W) overfors pa 
den ovre ytan av overforingsbandet (50) vasentligen som ett rakt lopp 
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fran den sista awattnande pressnypet (NP 2 ) efter utjamningspressnypet 
(N 3 ,NP 3 ) och vidare vasentligen i samroa riktning sora ett rakt lopp till 
en 6verf6ringszon (S), dar pappersbanan (W) 6verf6rs till torknings- 
viran (80) av torkningspartiet. 

5 

11. Pressparti enligt n&got av patentkraven 1-10, kanneteck- 
n a t darav, att temperaturen pa det slata presseleraentet mot den 
grovare sidan (W y ) av pappersbanan (W) av utjamningspressnypet (N 3 ;NP 3 ) 
ar hdjd for att effektivera minskningen av grovheten av ifrAgavarande 

10 yta av pappersbanan (W) . 

12. Pressparti enligt nagot av patentkraven 1-11, kanneteck- 
n a t darav, att den grovare sidan (W y ) av pappersbanan (W) ar pressad 
i utjamningspressen (N 3 ;NP 3 ) med material, vars h£rdhet ar storre an 

15 hardheten pd pressraaterialet av den slatare sidan av pappersbanan (W) . 

13. Pressparti enligt nagot av patentkraven 1-12, kanneteck- 
n a t darav, att for att overfora pappersbanan (W) efter utjamnings- 
pressnypet (N 3 ;NP 3 ) fran overforingsbandet (50) till torkningsviran (80) 

20 av torkningspartiet ar namnda torkningsvira (80) anordnad att tangera 
ledvalsen (54a) av overforingsbandet (50) i en given sektor (a), pk 
vilken sektor (a) banan (W) overfors fran overforingsbandet (50) till 
torkningsviran (80), som lampligast utgors av torkningsviran av den 
forsta gruppen med enkelt viradrag av torkningspartiet. 



14. Pressparti enligt patentkrav 13, kannetecknat darav, 
att namnda 6verf6rings sektor (a) ar anordnad att kunna regleras genom 
andring (V) av laget pa ledvalsen (85) av torkningsviran (80) till ett 
spetsdragningslage, lampligast inom omrAdet a « 5*... 45°, och till ett 

30 lage f6r kontinuerligt korning, lampligast inom omr&det o = 0°...15°. 

15. Pressparti enligt patentkrav 13 eller 14, kannetecknat 
darav, att efter namnda overfdringssektor (a) ar torkningsviran (80) 
och pappersbanan (W) som ar uppburen av denna ledd over en brytsugcy- 

35 linder eller -vals (83a) med undertrycksatt sp£ryta (84) till den 
forsta torkningscylindern (82) av torkningspartiet. 
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16. Pressparti enligt nagot av patentkraven 13-15, k&nneteck- 
n a t darav, att en blasningslada (86) ar anordnad i fdrbindelse med 
nyputrymmet (NC) som sluter sig mellan brytcylindem (83a) efter namnda 
overfdringssektor (a) och torkningsviran (80) for att hindra eller 
minska stbrande overtryck som stdr stodkontakten av banan (W) som in- 
ducer as i naranda nyputrymme (NC) . 
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